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Bild l: Produktionsanlage (Webmaschine)der Fa. Enka GmbH
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Scha lta n la gen i n fa bri kfertigen Betonstationen
Für lndustriebetriebe ist eine Erweiterung der Stromversorgung - vielfach verbunden mit

einer Umrüstung und Modernisierung der vorhandenen Anlagen aus den 60iger und 7Oiger

Jahren - eine arbeitsaufwendige Neugestaltung. Hier kann ein modular aufgebautes

Anlagenkonzept mit fabrikfertigen Betonstationen eine große Hilfe sein. Die Anlagen

werden komplett ,,am Kran" geliefert, die Schaltfelder, ob Mittelspannung oder Nieder-

spannung sind bereits installiert. Der Platzbedarf für eine Aufstellung außerhalb der

Betriebsstätten ist sehr gering und die Anschlusskabel sind schnell angeschlossen. Am

Beispiel des Industrieparks ICO in Obernburg wird die rationelle Umrüstung einer Schalt-

station aufgezeigt.

Die typische 5tromversorgung eines Industriebetriebs nutz t  werden,  wenn das Cebäude a ls  Beton-Technikgebäude e inge-
Die Verantwortung der Stromerzeugung und der Stromversorgung setzt wird [5]. In der Regel zeigen sich dabei folgende Vorteilel
für das Ind ustrie-Center-Obern burg trägt die KWO (Kraftwerk Obern- 1. Die Gebäude sind modular konzipiert und können somit unter-
burg CmbH). Mainsite [6] betreibt das Werksnetz und versorgt über schiedliche Anforderungen erfüllen.
rd.80 Transformatoren (M5/N5 mitje 1600 kVA) die Niederspannungs- 2. Durch die kompakte und fabrikfertige Ausführung einschließlich
netze der 16 Produktionsunternehmen (Bild 1).,,Angesichts der Qua- der Installation der Schaltfelder beim Stationshersteller und der
litätsanforderungenmussnatürlichjedeSchaltanlageunddieeinzel- Komplett-Anlieferung und Aufstellung mittels Kranhaken beim
nen Netzabschnitte höchsten Anforderungen genügen", stellt Dipl.- Kunden ergibt sich ein sehr gutes Preis-Leistungs-Verhältnis.
IngenieurAlfonsCrundlvonMainsiteklar,,DaherwerdendieSchalt- 3. Die erforderlichen Prüfungen hinsichtl ich der notwendigen Be-
anlagen einer ständigen Kontrolle unterzogen und die älteren Anla- triebssicherheits-Verordnungen BCV A3, der VDE-Bestimmungen
gen sch rittweise im Ra hmen eines Cesa mtinvestitionsplanes ersetzt" wie a uch der gewünschten 5törlichtbogen-Versuche sind in der Regel
[3] (Bilder 2 und a). Au5 Platzgrü nden sind die Scha ltan lagen zusam- erfüllt. Da mit wird der Anwender gegen ü ber dem ,,Eigenba u" spü r
men mit den Transformatoren vor den Produktionsstätten in einem bar entlastet.
Betongebäude untergebracht. lm unteren Teil des Cebäudes wird die 4. Die langjährigen Erfahrungen des Stationsherstellers geben dem
6 kv-Spannung von der Mittelspannungsebene aus über sieben Anwender zusätzliche Sicherheit für den Betrjeb der Anlagen.
Trafos (je 1600 kVA) auf die Niederspannungsebene transformiert.

vort€ile des modular€n Konzepts
Aufbau der Beton-F€rtigstätionen Wie am Beispiel Mainsite praktiziert [3]wurden die Niederspannungs-
Die Schaltanlagenentwicklung der letzten 20 lahre zeigt, dass sich Schaltanlagen der Fa. M+M schaltanlagen CmbH djrekt zum Beton-
das Anlagenvolumen zum Beispiel beiMittelspannungs-Schaltfeldern bau-Hersteller nach Waghä usel transportiert, dort in die Fertiggebäude
aufein Zehntel reduziert hat [1]. Bei den Niederspannungs-Schaltfel- install iert und unverzüglich bei Mainsite in Obernburg errichtet (Bild
dern hat sich dies aufgrund der neuen Betriebsmittel auf ein Fünftel 3), so dass nach dem Kabelanschluss und dem Schienenanschluss von
verkleinert [2, 4]. Diese technische Entwicklung kann vorteilhaft ge- Seiten derTrafos die Schaltanlagen betriebsbereit waren.
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Überichtsplan Trafostation Rayon
Einspeisung 2500 A, Res.-Einspeisung 2500 A, Abgänge 1250/1000 A und 400/ 320 A
Verbindung Transformatoren - N5-SchaltanlaBen mit gießharzisolierten Sammelschienen 2500 A

Bild 2: Übersichtsplan der Trafostation von Rayon

Fazit
Mi t  dem Einsatz  e ines modular  aufgebauten Betongebäude-Systems
lassen s ich Mi t te l -  und Niederspannungs-Schal tan lagen und Trafos
sehr wirtschaft l ich und schnell  err ichten. Außerdem ist der Platzbedarf
verg le ichsweise ger ing,  so dass s ich technische Lösungen,  wie  von
Mains i te  pra k t iz ier t ,  empfeh len.
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Bild 3: Transport der Betongebäude mitsamt der Schaltanlagen

Bild 4: Niederspannungs-Schaltanlagen (Typ MoNA 5000 [7D in der Betonstation
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