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Schaltanlagen in fabrikfertigen Betonstationen

Fiir Industriebetriebe ist eine Erweiterung der Stromversorgung - vielfach verbunden mit

einer Umriistung und Modernisierung der vorhandenen Anlagen aus den 60iger und 70iger

Jahren - eine arbeitsaufwendige Neugestaltung. Hier kann ein modular aufgebautes

Anlagenkonzept mit fabrikfertigen Betonstationen eine groRe Hilfe sein. Die Anlagen

werden komplett ,am Kran” geliefert, die Schaltfelder, ob Mittelspannung oder Nieder-

spannung sind bereits installiert. Der Platzbedarf fiir eine Aufstellung auRerhalb der

Betriebsstatten ist sehr gering und die Anschlusskabel sind schnell angeschlossen. Am

Beispiel des Industrieparks ICO in Obernburg wird die rationelle Umriistung einer Schalt-

station aufgezeigt.

Die typische Stromversorgung eines Industriebetriebs

Die Verantwortung der Stromerzeugung und der Stromversorgung
fir das Industrie-Center-Obernburg tragt die KWO (Kraftwerk Obern-
burg GmbH). Mainsite [6] betreibt das Werksnetz und versorgt (iber
rd. 80 Transformatoren (MS/NS mit je 1600 kVA) die Niederspannungs-
netze der 16 Produktionsunternehmen (Bild 1).,,Angesichts der Qua-
litatsanforderungen muss natirlich jede Schaltanlage und die einzel-
nen Netzabschnitte hochsten Anforderungen geniigen”, stellt Dipl.-
Ingenieur Alfons Grund| von Mainsite klar.,Daher werden die Schalt-
anlagen einer standigen Kontrolle unterzogen und die alteren Anla-
gen schrittweise im Rahmen eines Gesamtinvestitionsplanes ersetzt”
[3] (Bilder 2 und 4). Aus Platzgrinden sind die Schaltanlagen zusam-
men mit den Transformatoren vor den Produktionsstatten in einem
Betongebaude untergebracht. Im unteren Teil des Gebdudes wird die
6 kV-Spannung von der Mittelspannungsebene aus iber sieben
Trafos (je 1600 kVA) auf die Niederspannungsebene transformiert.

Aufbau der Beton-Fertigstationen

Die Schaltanlagenentwicklung der letzten 20 Jahre zeigt, dass sich
das Anlagenvolumen zum Beispiel bei Mittelspannungs-Schaltfeldern
auf ein Zehntel reduziert hat [1]. Bei den Niederspannungs-Schaltfel-
dern hat sich dies aufgrund der neuen Betriebsmittel auf ein Funftel
verkleinert [2, 4]. Diese technische Entwicklung kann vorteilhaft ge-
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nutzt werden, wenn das Gebaude als Beton-Technikgebaude einge-

setzt wird [5]. In der Regel zeigen sich dabei folgende Vorteile:

1. Die Gebaude sind modular konzipiert und kénnen somit unter-
schiedliche Anforderungen erfillen.

2. Durch die kompakte und fabrikfertige Ausflhrung einschlieBlich
der Installation der Schaltfelder beim Stationshersteller und der
Komplett-Anlieferung und Aufstellung mittels Kranhaken beim
Kunden ergibt sich ein sehr gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis.

3. Die erforderlichen Priifungen hinsichtlich der notwendigen Be-
triebssicherheits-Verordnungen BGV A3, der VDE-Bestimmungen
wie auch der gewiinschten Storlichtbogen-Versuche sind in der Regel
erfullt. Damit wird der Anwender gegeniiber dem ,Eigenbau” spiir-
bar entlastet.

4. Die langjahrigen Erfahrungen des Stationsherstellers geben dem
Anwender zusatzliche Sicherheit fiir den Betrieb der Anlagen.

Vorteile des modularen Konzepts

Wie am Beispiel Mainsite praktiziert [3] wurden die Niederspannungs-
Schaltanlagen der Fa. M+M Schaltanlagen GmbH direkt zum Beton-
bau-Hersteller nach Waghausel transportiert, dort in die Fertiggebaude
installiert und unverziiglich bei Mainsite in Obernburg errichtet (Bild
3), so dass nach dem Kabelanschluss und dem Schienenanschluss von
Seiten der Trafos die Schaltanlagen betriebsbereit waren.
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(Uberichtsplan Trafostation Rayon
Einspeisung 2500 A, Res.-Einspeisung 2500 A, Abgange 125071000 A und 400/ 320 A

Verbindung Transformatoren - NS-Schaltanlagen mit gieBharzisolierten Sammelschienen 2500 A

Bild 2: Obersichtsplan der Trafostation von Rayon

Fazit

Mit dem Einsatz eines modular aufgebauten Betongebaude-Systems
lassen sich Mittel- und Niederspannungs-Schaltanlagen und Trafos
sehr wirtschaftlich und schnell errichten. Aulerdem ist der Platzbedarf
vergleichsweise gering, so dass sich technische Losungen, wie von
Mainsite praktiziert, empfehlen.
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Bild 3: Transport der Betongebiude mitsamt der Schaltanlagen

Bild 4: Niederspannungs-Schaltanlagen (Typ MoNA 5000 [7]) in der Betonstation
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