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Die Zukunft gehört dem schmelzsicherungs-
losen Motorsta rter (MCC)

Sei tens der  Anwender  von Produkt ionsanlagen der  chemischen In-
dust r ie  und der  Meta l lverarbe i tung s ind d ie  Anforderungen für  d ie
Motorstromversorgung von Antr ieben al ler Art seit  Jahren bekannt.
Unter  anderem hat  d ie  NAMUR ( ln teressengemeinschaf t  Automat i -
sierungstechnik der Prozessindustr ie) schon 1993 und zuletzt 2006
festgehal ten,  welche Ant r iebsgrößen im Bet r ieb zum Einsatz  kom-
men [1 ] .  Verg le ichbares g i l t  für  ähn l iche Anwendungen,  in  dem e in
hoher Automatisieru ngsgrad vorha nden ist.
C le ichze i t ig  besteht  der  Wunsch nach der  Mögl ichke i t ,  Funkt ionse in-
he i ten für  d ie  Motorant r iebe unter  Spannung zu wechseln .  H ier  hat
s ich schon vor  Jahren d ie  Bauweise der  unter  Spannung wechselbare
Fu n kt ionsei n heiten (= Ei nsch u btech n i  k) d u rchgesetzt.  Speziel I  i  n der
chemischen Indust r ie  hat  s ich d ie  bere i ts  se i t  25 Jahren d ie  e in fachere
u nd kostengü nstigere Sch u bei nsatz-Tech n ik bewä h rt ,  H ierbei u nter-
s tü tz t  d ie  neue Cenerat ion der  Schubeinsatz-Technik  [2 ]  [12]  den
Wunsch der  Anwender  nach
1.  e iner  kompakten und e in fachen technische Lösung,
2.  e inem kostengünst igen und unkompl iz ier ten Anlagenkonzept  und
3.  e iner  Unters tü tzung der  Bet r iebs-  und Anlagens icherhe i t .
Inzwischen ist diese Neuentwicklung mindestens vergleichbar mit der
Einschubtechnik - aber in vielen Punkten aus betr iebl icher Sicht sogar
besser (zertifiziert von NAMUR). Untermauert wird der einfache, kom-
pakte Aufbau der MCC -FunKionseinheiten über den schmelzsiche-
rungslosen Betr ieb und den praxisbewährten Motorschutzscha l tern der
bekannten Herstel ler wie ABB (MS 325lMS 450), Siemens (Sir ius 3RV),
Moel le r (PKZM4) u nd Sch neider/Telemeca n iq ue (CVzlTeSys). Die Anwen-
dung dieserTypenvielfalt  in dem modularen Schranksystem MoNA 5000
bildet bei Bedarf die Basis für eine Lizenzfertigung []-01 [1-1-].
Be i  Anwendung d ieser  zukunf tsweisenden,  modernen Schal tgeräte-

ln der Industr ie gibt es den Wunsch danach, Funktionseinheiten für Motorantr iebe unter

Spannung wechseln zu können. Hierbei hat sich die Einschubtechnik durchgesetzt. Die

Schubeinsatz-Technik der neuen Generation erzeugt weniger Verlustwärme und kommt

ohne Schmelzsicherungen aus.

,  kombinat ion ergeben s ich beacht l iche Vor te i le ,  d ie  e inen Schal tan-

:  lagenaufbau der  Schubeinsatz-Technik  5ET ermögl ichen,  der  ebenso
,kompakt  is t  w ie  d ie  E inschubtechnik  t2 l  I3 l  I4 l  t5 l  D ie  schmelzs i -

:  cherungs lose (und dami t  ver lus tarme)  technische Ausführung is t
;  fo lgendermaßen aufgebaut :  D ie  E inspeisung des Schal t fe ldes mi t

r  a l len Schubeinsätzen er fo lg t  über  e inen Kompakt le is tungsschal ter

:  Typ Tmax T5 b is  630 A,  der  über  e inen Adapter  [6 ]  e in  Schienensys-

:  tem mi t t ig  e inspeis t .  B is  zu 32 Fächer  der  E inschubgröße 4E/2 oder
, 16 Fächer der Cröße 8E/2 werden vom Schienensystem über 3 kV-Lei-

,  tungen auf  e in  modular  konz ip ier tes Kontakt ierungssystem (b is  40 A)

, eingespeist [7].  Abgangsseit ig werden über das gleiche Stecksystem

r d ie  Abgangsk lemmen vom Leis tungskre is  und d ie  vom Steuerkre is

r verbunden. Somit ist eine vol lautomatische Kontaktierung (ww.w

nach VDE 0660 Tei l  500,  Kap.7.11-)des Schubeinsatzes gewähr le is te t .
:  D ie  Schutzar t  is t  innen und außen lP 30.

'  D ie  Pos i t ionen des Schubeinsatzes s ind:
#+r Betr iebs-Stel lung
ti{l Prüf-Stel I u ng (a bsch I ießba r)

I ;  Tren n-Stel I  u ng (absch I ießba r)
i+ Absetz-Stel I u ng (a bsch I ießba r)
. l i l  mechanische Codierung des Schubeinsatzes mit seinem Fach (optional)
r  Mi t  dem Verz icht  auf  d ie  Schmelzs icherungen werden zum Vor te i l

,  des Anlagenbet r iebes u.  a .  er re icht :
*+i Die Abzweige sind kompakter und kostengünstiger
* . *  E in  Austausch der  S icherungskörper  nach e iner  Aus lösung und das
: Recycl ing entfäl l t
iä Die Fu n kt ionsei n heit , ,  prod uziert" wen i  ger Verl u stwä r me ( - 25%)
PJi  E ine e inphas ige Aus lösung t r i t t  be i  Drehst rom-Antr ieben n icht  auf
i  (Austausch von dre i  S icherungskörpern) .
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Muster-Schaltfeld der Firma MiNiS + Systeme GmbH (MoNA 5000) mit unter-

schiedlicher Bestückung der Modulgrößen 4El2 und 8El2.Stand der Fa. Elektro-

Rath Schaltanlagenbau GmbH auf der Elektrotechnik in Dortmund letzten Herbst

Gefragt: Kombigeräte in Sch u beinsätzen
Schal tgeräte  und Schal tan lagen werden künf t ig  immer mehr  e ine
geräte technische Einhei t  b i lden,  d .  h . ,  das Schal t fe ld  wi rd  e in  Sytem-
baukasten für  d ie  Kombigeräte  b i lden [8 ] .  lm Verg le ich zu den konven-
t ione l  len Ausfü h  ru  n  gen m i t  E i  nze lgeräten (S icheru ngs-Lastscha l ter ,
Schütz ,  B imeta l l -Rela is ,Verdrahtung)  b is  12 kW/4OO V l iegen d ie  Kos-
ten mi t  Kombigeräten heute schon deut l ich  n iedr iger .  Zudem kann
unter  Verz icht  auf  Schmelzs icherungen d ie  Schubeinsatz-Technik  in
vielen Anwend u ngsfd I len d ie Einsch u btech n i  k ersetzen [9].

Ken nl inien vergleichen
Bei der Projekt ierung der Motor-Control-Center sind fal lweise die Aus-
lösekennlinien zu vergleichen. Hier gibt es wertvol le Hil fen, die zum Bei-
spiel in einen Fachseminar angeboten werden. Die Zuhörer erhalten dort
u. a. kostenlos Planungshil fen auf EDV-Basis (ABB, Moeller, Schneider).

Motorma na gement incl usive
Ein modernes Motormanagement  ermögl icht  d ie  Überwachung,  den
Schutz  und d ie  Steuerung der  E lekt roant r iebe. In  der  Prozess indust r ie
ergeben s ich dami t  Vor te i le ,  d ie  d ie  Ver fügbarke i t  der  Anlagen sowie
deren Serv icef reudl ichke i t  verbessern.  Das he ißt ,  für  e ine Schal tan la-
ge mi t  Schubeinsatz-Technik  is t  d ie  In tegrat ion e ines Motormanage-
rnents  wie  S imocode pro C (oder  pro V)  se lbstvers tändl ich [13] .  Das
Er fassen a l ler  e lek t romotor isch re levanten Parameter  läßt  n icht  nur
Rückschlüsse auf  deren aktue l len Bet r ieb zu,  sondern g ib t  den An-
wendern d ie  S icherhe i t  e iner  hohen Ver fügbarke i t  ih rer  gesamten
Anlage.Außerdem können d ie  Bet r iebs- ,  D iagnose-  und Stat is t ikdaten
zent ra l  abgerufen werden.  Zum Anschluss an d ie  e inze lnen Motoran-
tr iebssteuerungen werden die auf dem SchubeinsatzplalzierLen 5imo-
code-Ceräte über einen Mehrfach-Feldbusvertei ler [ ]-a] (zerft i f iz iert

nach NAMUR) mi t  dem Prof ibus DP verbunden.Je Ver te i ler  s ind 16 An-
sch lüsse gegeben,  so dass mi t  zweiVer te i lern  im Kabelanschlussraum
al le  32 Motors tar ter  verbunden werden können.  Der  Anschluss an d ie
Schubeinsätze selbst erfolgt über die Steckkontakte, so dass eine ma-
nuelle Ablösung von Steckverbindern entfäl l t ,  wenn der Schubeinsatz
herausgezogen wird. Das Motormanagement kann je nach Anforde-

Anschluss der Module für Profibus DP über den Mehrfach-Feldbusverteiler im

Kabelanschlußraum

rungen mi t  untersch ied l ichen Erwei terungsmodulen versehen wer-
den.  Bei  be iden Crundtypen -  pro  C und proV-  is t  das Bas ismodulvom
Stromerfassungsmodul getrennt. Das bietet gute Möglichkeiten, das
Motormanagement im Schubeinsatz optim al zu platzieren. Um wich-
t ige Wer te  auch vor  Or t  aus lesen zu können,  g ib t  es  e inen zusätz l ichen
Bedienbauste in ,  der  mi t  H i l fe  e iner  Kabelverb indung auf  der  Fronsei te
des Schubeinsatzes o laz ier t  werden kann.
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